PRECAUTIONS DE STOCKAGE

Stockage recommandé a des températures entre +40 °C
maximum et -10 °C minimum.

MODE D’EMPLOI

Verser 1 litre de SAFETY BLUE® pour 1 000 litres
d’AdBlue® avant remplissage ou complément de la cuve
pour un bon brassage. Au besoin, pour améliorer le
brassage, créer un circuit fermé par action de la pompe
et du pistolet AdBlue® directement dans la cuve AdBlue®
(léger effet moussant lors du mélange).

SECURITE

L'utilisateur de SAFETY BLUE® doit respecter des
consignes particuliéres pour sa manipulation et son
utilisation (voir la F.D.S.].

CONDITIONNEMENT

Bidonde 1L,5L,20L, 60L,fGtde 210 L etIBC de 1000L.

SGS

RAPPORT D'ANALYSES

Client SAFETY CAR INDUSTRIES Opération  Analyse ADBLUE + 1000ppm SAFETY BLUE
N°Dossier 1860276LJ Produit AdBlue
N°SGSOGC LV1806492
Nature Ref Non renseignée
Regule 0910512018
Origine Prélevé par le Client
ANALYSES NORMES UNITES __ RESULTATS MIN TYPIQUE __ MAX
Alcalinit 1S0 22241-2/D Pot Masse <01 02
Teneur en Aldéhydes 1S0 22241-2FF mglkg <05 5
Teneur en Biuret 150 222412 Pot Masse 023 03
indice de réfraction 150 22241-21C 13825 7381 7384
Teneur de I'urée 1S0 22241-2/C Pot Masse 324 318 332
Spectre IR identique a la référence ISO 22241-21J Oui Identique a la
Masse Volumique 3 20°C NFENISO 12185 kgimd 1089.4 1087.0 10930
Teneur en Insolubles 150 22241216 mgikg 13 20
Teneur en métaux 150 22241-211
Aluminium mgikg 002 05
Calium mglkg 007 05
Ghrome mghkg o 02
Cuivie mgikg <001 02
Fer mglkg <001 05
Magnésium mahkg 0.03 05
Nickel mgikg <001 02
Potassium mglkg 0.06 05
Sodium mahkg <001 05
Zine mgikg 002 02
Teneur en Phosphates 150 22241-2H mglkg 015 05
Les caractéristiques ées sont aux
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Apercu du Rapport d’analyses de conformité a la
norme IS0 22241/1 cffectue par SGS©

SAFETY

BLUE"®

Evitez l'obstruction de votre
systeme de réduction catalytique
sélective [SCR] grace a notre
solution AdBlue® additivée
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L'AdBlue®, C’EST QUOI ?

L'AdBlue® est une solution d'une grande pureté,
composée a 32,5% d'urée et a 67,5% d'eau déminéralisée
et concue pour les moteurs diesel équipés d’'un systéeme
de réduction catalytique sélective (SCR). Elle a été mise
en place en 2005 par les constructeurs de poids-lourds.
La technologie SCR convertit les oxydes d'azote en vapeur
d’eau et en azote inoffensif grace a l'utilisation d'un additif :
'AdBlue®, pour préserver Uenvironnement ct limiter
limpact des taxes diesel.

L'AdBlue® est injecté directement dans le SCR ou il
déclenche une réaction chimique avec l'ammoniac. Cela
permet la conversion de 85% des polluants en vapeur
d'eau (H,0) et en azote (N,], réduisant ainsi les émissions
de particules et protéger l'environnement.

Composition de

'AdBlue®

Utilisez de '’AdBlue® d'origine,
satisfaisant aux normes DIN 70070

et 1S0 22241/1. Vérifiez que le bidon scellé
porte bien le logo AdBlue®.

SAFETY BLUE® est une marque

SAFETY CAR
AJOITIFS I8N

LA PROBLEMATIQUE

L'AdBlue® vaporisée sur des parties trop froides du
systéme SCR ne se décompose pas de maniére optimale
et forme des cristaux d’acide cyanurique qui entrainent :
@ Mauvais fonctionnement du systéme SCR

& Surconsommation

@ A terme, immobilisation du véhicule

Ce probléme de parties trop froides est accentué par les
STOP and GO répétés du véhicule.

Réservoir

AdBlue®

Azote (N,)

Moteur Diesel Eau [HZOY]

* Oxydes d'Azote (NO,)
* Ammoniac (NH,) Systeme SCR

¢ Acide cyanurique

SAFETY

ACTION DE BLLIE®

SAFETY BLUE® est un additif qui évite la formation et le
dépot d’'urée séchée au niveau du systeme SCR, lors de
STOP and GO répétés par exemple. Laction principale
du SAFETY BLUE® est l'amélioration de la capacité
de vaporisation de UAdBlue dans le systeme SCR.
De ce fait, le systeme est entierement protégé grace a
la réduction considérable d'acide cyanurique obtenu par
la décomposition.

L'additivation avec le SAFETY BLUE® protege ainsi le
systéme SCR de la formation de cristaux pouvant étre
a l'origine de son obstruction et l'arrét total du véhicule.

Adoptez
SAFETY

BLUE"

pour votre
systeme SCR

SAFETY

LES PLUS DE BLLIE ©

@ Evite les cristallisations blanchatres d'acide cyanurique
(phénomene bien connu lorsque les temperatures
extérieures frélent les -11 °CJ.

@ Améliore le fonctionnement du systéme SCR tout
en optimisant sa durée de vie.

@ Réduit significativement les rejets d'oxyde d'azote
émanant des échappements de véhicules diesel.

@ Optimise les colts de fonctionnement en limitant les
colts de maintenance.

A SAVOIR
® SAFETY BLUE® est compatible a la norme ISO 22241
de UAdBlue® (test effectué par SGS®).

& SAFETY BLUE® permet de diminuer la surconsom-
mation due a lobstruction du systeme d’échappement.

@ SAFETY BLUE® permet également d'éviter la corrosion.



